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1 АННОТАЦИЯ 

 1.1 Область применения программы 

  Программа курсового проектирования является частью программы профессионального 

модуля ПМ 01. Разработка и ведение технологических процессов деревообрабатывающих 

производств в соответствии с ФГОС по специальности СПО «Технология деревообработки» 

в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): ПМ.01 Разработка 

и ведение технологических процессов деревообрабатывающих производств.   

Выполнение обучающимися курсового проекта по МДК 01.02 Мебельное столярно- 

строительное производство. 

в ходе освоения профессионального модуля проводится с целью овладения 

соответствующими профессиональными компетенциями (ПК): 

1. Участвовать в разработке технологических процессов деревообрабатывающих 

производств, процессов технологической подготовки производства, конструкций изделий с 

использованием систем автоматизированного проектирования (САПР). 

2. Составлять карты технологического процесса по всем этапам изготовления 

продукции деревообрабатывающих производств. 

3. Организовывать ведение технологического процесса изготовления продукции 

деревообработки. 

4. Выполнять технологические расчеты оборудования, расхода сырья и материалов. 

5. Проводить контроль соответствия качества продукции деревообрабатывающего 

производства требованиям технической документации. 

 1.2 Цели и задачи курсового проектирования – требования к результатам выполнения 

проекта 

В ходе курсового проектирования обучающийся приобретает: 

практический опыт: 

 разработки документации, использования информационных профессиональных 

систем;  

 разработки технологического процесса деревообрабатывающего производства; 

 осуществления контроля ведения технологического процесса;  

умения: 

 пользоваться нормативно-технической и технологической документацией при 

разработке технологических процессов лесопильного производства; 

 применять компьютерные и телекоммуникационные средства; 

 использовать пакеты прикладных программ при: разработке технологических 

процессов, технологической подготовки производства;  

 проектировать технологические процессы с использованием баз данных  

 проектировать  цеха деревообрабатывающих производств; 

 оформлять технологическую документацию; 

 читать чертежи; 

 разрабатывать технологические операции;  

 выбирать технологическое оборудование, приспособления, измерительный 

инструмент; 

 выполнять необходимые расчеты по определению оптимальных технологических 

режимов работы оборудования; 

 рассчитывать производительность оборудования, определять его загрузку; 

 создавать условия соблюдения норм охраны труда, техники безопасности и пожарной 

безопасности; 

знания:  

 правила разработки, оформления и чтения конструкторской и технологической 

документации; 

 назначение и виды технологических документов; 
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 состав, функции и возможности использования информационных технологий в 

деревообработке; 

 методику проектирования технологического процесса сушки; 

 требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической и технологической 

документации; 

 характеристику сырья и продукции деревообрабатывающих производств; 

физико-механические свойства сырья и материалов; 

 способы гидротермической обработки и консервирования древесины; 

 основные способы теплообмена; 

 классификацию, принцип работы технологического оборудования; 

 признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное 

использование оборудования; 

 виды брака и способы его предупреждения; 

 показатели качества сушки; 

 методы контроля качества сушки; 

 методы и средства защиты от опасных и вредных производственных факторов. 

  

1.3 Рекомендуемое количество часов на выполнение программы курсового 

проектирования 

 Всего максимальной учебной нагрузки обучающегося – 45 часов, в том числе: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 30 часов; 

самостоятельной работы обучающегося – 15 часов; 

1.4 Требования к содержанию курсового проекта 

Курсовой проект по МДК 01.02 Мебельное столярно-строительное производство 

состоит из пояснительной записки и графической части. Пояснительная записка 

курсового проекта технологического характера включает в себя: 

 - введение, в котором раскрывается актуальность и значение темы, формулируется 

цель; 

 - общую часть с описанием сушильной камеры, на которую разрабатывается 

технологический процесс; 

  - технологическую часть, включающую технологический, тепловой, 

аэродинамический расчеты, расчет погрузочно-разгрузочного оборудования; количества 

рабочих, площади цеха, описание технологического процесса сушки, технико-экономические 

показатели; 

 - заключение, в котором содержатся выводы и рекомендации относительно 

возможностей использования материалов проекта; 

 -    список используемой литературы; 

 -    приложения. 

Практическая часть курсового проекта представлена чертежами, схемами, графиками, 

диаграммами, плакатами, макетами и изделиями в соответствии с выбранной темой. 

Объем пояснительной записки курсового проекта должен быть не менее 25 страниц 

печатного текста, объем графической части - 2 листа формата А1. 

Обучающиеся разрабатывают и оформляют курсовой проект в соответствии с 

требованиями ЕСТД и ЕСКД, стандарта предприятия. 

Результат выполнения обучающимися курсового проекта: 

 - систематизация и закрепление полученных знаний, умений и практического опыта по 

профессиональному модулю ПМ 01; 

 - углубление теоретических знаний в соответствии с заданной темой; 

 - формирование умений применять теоретические знания при решении поставленных 

вопросов; 

 - формирование умений использовать справочную, нормативную и правовую 

документацию; 
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 -  развитие творческой инициативы, самостоятельности, ответственности и 

организованности; 

 - подготовка к итоговой государственной аттестации. 

 выполнение фрагмента опытно-экспериментальной работы, обработка полученного 

эмпирического материала, его анализ, систематизация, интерпретация, выводы. 

Овладение обучающимися элементами исследовательской деятельности является частью 

профессиональной  подготовки будущих специалистов. 

В процессе такой подготовки обучающиеся приобретают знания, умения, практический опыт, 

необходимые им для решения, как практических задач, так и исследовательских: 

- видеть проблему и соотносить с ней фактический материал; 

- выдвинуть гипотезу и осуществить мысленный эксперимент; 

- анализировать ход поиска решения задач. 

Эти умения являются очень важными для выполнения курсового проекта, чем лучше они 

сформированы, тем выше качество и значимее результат. 



2 РЕЗУЛЬТАТЫ ВЫПОЛНЕНИЯ КУРСОВОГО ПРОЕКТА  

Результатом выполнения курсового проекта в рамках вида профессиональной деятельности: 

Разработка и ведение технологических процессов деревообрабатывающих производств 
является овладение обучающимися профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями. 

Таблица 1 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1 Участвовать в разработке технологических процессов деревообрабатывающих 

производств, процессов технологической подготовки производства, 

конструкций изделий с использованием системы автоматизированного 

проектирования (САПР). 

ПК 1.2 Составлять карты технологического процесса по всем этапам изготовления продукции 

деревообрабатывающих производств. 

ПК 1.3 Организовывать ведение технологического процесса изготовления продукции 

деревообработки; 

ПК 1.4 Выполнять технологические расчеты оборудования, расхода сырья и материалов. 

ПК 1.5 Проводить контроль соответствия качества продукции деревообрабатывающего 

производства требованиям технической документации. 

ОК 1. Понимать  сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый 

интерес 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения 

профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения 

профессиональных задач, профессионального и личностного развития 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные  технологии в профессиональной деятельности 

ОК 6. Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями 

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий 

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься 

самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации 

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности 
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 3 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ КУРСОВОГО ПРОЕКТА 

3.1 Тематический план курсового проекта 

                                                                                                                        Таблица 2 

Коды 

профессиональ

ных 

компетенций 

Наименования компонентов курсового проекта 

Объем времени, 

отведенный на 

выполнение курсового 

проекта обучающемуся 

1 2 3 

 Введение.  

1Общая часть.   
 

 2 Технологическая часть  

ПК 1.1 ПК 1.4 

ОК 3 ОК 2  

ОК 4 ОК 5 

2.1 Технологический расчет.  

Определение продолжительности сушки 

 Расчет количества сушильных камер 

 

ПК 1.1 ПК 1.4 

ОК 3 ОК 2  

ОК 4 ОК 5 

2.2 Тепловой расчет.  

Определение параметров агента сушки 

Определение количества теплоты на сушку 

Расчет теплового оборудования 

 

ПК 1.1 ПК 1.4 

ОК 3 ОК 2  

ОК 4 ОК 5 

2.3 Аэродинамический расчет  

Расчет сопротивлений участков 

Расчет циркуляционного оборудования 

 

ПК 1.1 ПК 1.4 

ОК 3 ОК 2  

ОК 4 ОК 5 

2.4 Выбор и расчет транспортного 

оборудования.  Ведомость оборудования 
 

ПК 1.1 ПК 1.4 

ОК 3 ОК 2  

ОК 4 ОК 5 

2.5 Расчет количества рабочих  

ПК 1.1 ПК 1.4 

ОК 3 ОК 2  

ОК 4 ОК 5 

2.6 Технологические этапы процесса сушки  

ПК 1.1 ПК 1.4 

ОК 3 ОК 2  

ОК 4 ОК 5 

2.7 Описание технологического процесса сушки   

 2.8 Охрана труда и техника безопасности  

ПК 1.1 ПК 1.4 

ОК 3 ОК 2  

ОК 4 ОК 5 

Лист 1 План сушильного цеха  

ПК 1.1 ПК 1.4 

ОК 3 ОК 2  

ОК 4 ОК 5 

Лист 2 Сушильная камера. Чертеж общего вида  

ПК 1.1 ПК 1.4 

ОК 3 ОК 2  

ОК 4 ОК 5 

Оформление курсового проекта  

 Итого:  

 



8 

 

4 ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ 

Тема: Проект сушильного цеха, оснащенного сушильными камерами ________ 

с годовым заданием ______________                      м3 _____________________ 

Таблица 1 Спецификация подлежащего сушке материала 

 

Характеристика материала 

Наименование 

материала 
П

о
р
о
д

а 

В
и

д
 м

ат
ер

и
ал

а 
 

Размеры 

сортиментов 

Влажность 

% 

К
ат

ег
о
р
и

я
 к

ач
ес

тв
а 

З
ад

ан
н

о
е 

к
о
л
и

ч
ес

тв
о
 

д
л
я
 с

у
ш

к
и

 Ф
, 
м

3
 

К
ат

ег
о
р
и

я
  

р
еж

и
м

а 

  
 Т

о
л
щ

и
н

а 
а,

 м
м

 

,Ш
и

р
и

н
а 

в
, 
м

м
 

Д
л
и

н
а 

 L
, 
м

м
 

Wн 

 

 

Wк 

 

 

Пиломатериал           

Пиломатериал           

Пиломатериал           

Пиломатериал           

Пиломатериал           

 

Место строительства г.________________________________ 

Давление пара при входе в камеру, мПа _________________ 
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           Таблица 3 Исходные данные на курсовой проект 
Н

о
м

ер
 

в
ар

и
ан

та
 

Характеристика материала 

Катего

рия 

режима 

Город 

Д
ав

л
ен

и
е 

те
п

л
о

н
о

си
те

л

я
 Р

н
, 

м
П

а
 

Камера 

Наименование 

материала 

П
о

р
о

д
а 

Вид 

материала

. 

Размеры сортиментов, мм Влажность, % Категор

ия каче- 

ства  

(назна 

чение) 

Заданное 

количе 

ство 

материала 
толщина

а, мм 

ширина 

в, мм 

длина  

L, мм 

начальна

яŴн 

конечная

Ẃк 

1 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Ель 

Пихт

а 

Сосн

а 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

44 

40 

32  

125 

100 

100 

6500 

6500 

6500 

75 

75 

75 

10 

10 

10 

2 

2 

2 

3500 

3500 

3500 

Н 

Н 

Н 

Новокузне

цк 
0,3 УЛ-1 

2 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Сосн

а 

Пихт

а 

Кедр 

Обрезной  

Обрезной 

Обрезной 

50 

32 

22 

150 

175 

125 

6500 

6500 

6500 

40 

50 

40 

10 

10 

10 

2 

2 

2 

6000 

6000 

6000 

Н 

Н 

Н 
Красноярс

к 
0,25 

АСКМ-25А 

 

3 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Ель 

Ель 

Ель 

Обрезной  

Обрезной 

Обрезной 

32 

32 

40 

150 

175 

200 

6500 

6500 

6500 

50 

50 

50 

10 

10 

10 

2 

3 

3 

1000 

6000 

6000 

Ф 

Ф 

Ф 
Кемерово 0,35 СПМ –1К 

4 1Пиломатериал

2Пиломатериал 

3Пиломатериал   

Кедр

Сосн

а 

Кедр 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

      40 

      25 

      22   

     150 

     175 

     125 

5500 

5500 

5500 

60 

60 

60 

      10 

      10 

      10 

      1 

      1 

      1 

2000 

1000 

2000 

      Н 

Н 

Н 
Мариинск 0,3 СКВ-25 ТА 

5 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Ель 

Ель 

Кедр 

Обрезной  

Обрезной 

Обрезной 

32 

32 

40 

150 

175 

200 

3000 

3000 

3000 

70 

90 

80 

12 

12 

10 

2 

2 

2 

1000 

1000 

4000 

Н 

Н 

Н 

Мариинск 0,3 СКВ-25Ф 

6 1Пиломатериал

2Пиломатериал 

3Пиломатериал   

Сосн

а 

Сосн

а 

Ель 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

32 

19 

40 

175 

150 

125 

6000 

6000 

6000 

      80 

      80 

      70 

10 

12 

12 

3 

3 

3 

4000 

2000 

5000 

Н 

Н 

Н 

Белово 0,35 CUL-150 

7 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Ель 

Сосн

а 

Пихт

а 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

40 

32 

32 

175 

125 

175 

6000 

6000 

6000 

80 

80 

80 

12 

12 

12 

2 

2 

2 

1500 

1500 

1500 

Н 

Н 

Н Мариинск 0,25 CUL-45 

8 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Кедр 

Кедр 

Кедр 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

40 

32 

25 

175 

175 

175 

6500 

6500 

6500 

90 

80 

80 

18 

20 

20 

1 

1 

1 

2000 

3000 

3030 

Н 

Н 

Н 

Иркутск 0,3 
АСКМ-25 

 

9 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

Сосн

а 

Обрезной 

Обрезной 

25 

22 

125 

100 

6500 

6500 

60 

60 

12 

12 

2 

2 

6000 

2000 

Ф 

Ф 
Мариинск 0,3 СПМ –1К 
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3Пиломатериал Ель 

Кедр 

Обрезной 19 100 6500 60 12 2 6000 Ф 

10 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Сосн

а 

Кедр 

Ель 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

32 

32 

40 

150 

150 

175 

6500 

6500 

6500 

90 

90 

80 

12 

12 

12 

2 

2 

2 

10000 

10000 

10000 

Н 

Н 

Н 

Красноярс

к 
0,3 

ЦНИИМОД 

- 32 

11 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Кедр 

Кедр 

Сосн

а 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

40 

25 

32 

150 

175 

125 

6800 

6800 

6800 

70 

70 

60 

10 

10 

10 

2 

2 

2 

10000 

35000 

30000 

Н 

Н 

Н 
Кемерово 0,25 

СП –5КМ -

3 

12 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Сосн

а 

Сосн

а Ель 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

32 

19 

40 

175 

150 

125 

6000 

6000 

6000 

80 

80 

70 

10 

12 

12 

3 

3 

3 

20000 

20000 

2000 

Ф 

Ф 

Ф 

Прокопьев

ск 
0,35 CUL-120 

13 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Ель 

Ель 

Кедр 

Обрезной  

Обрезной 

Обрезной 

32 

32 

40 

150 

175 

200 

3000 

3000 

3000 

70 

90 

80 

12 

12 

10 

2 

2 

2 

3000 

4000 

1000 

Н 

Н 

Н 

Мариинск 0,3 СКВ-50Ф 

14 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Сосн

а 

Кедр 

Кедр 

Обрезной  

Обрезной 

Обрезной 

25 

25 

40 

100 

150 

125 

6500 

6500 

6500 

70 

65 

65 

10 

10 

10 

2 

2 

2 

3000 

4000 

1000 

Н 

Н 

Н 

Красноярс

к 
0,35 СКВ-50ТА 

15 1Пиломатериал

2Пиломатериал 

3Пиломатериал   

Сосн

а 

Сосн

а 

Ель 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

32 

19 

40 

175 

150 

125 

6000 

6000 

6000 

      80 

      80 

      70 

10 

12 

12 

3 

3 

3 

4000 

2000 

4000 

Н 

Н 

Н 

Белово 0,35 CUL-75 

16 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Сосн

а 

Кедр 

Пихт

а 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

25 

19 

40 

175 

175 

175 

6500 

6500 

6500 

75 

75 

60 

      20 

      20 

      20 

1 

1 

1 

3000 

3000 

2000 

Н 

Н 

Н 

Кемерово 0,3 УЛ-2М 

17 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Сосн

а 

Ель 

Пихт

а 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

32 

19 

22 

175 

150 

150 

6000 

6000 

6000 

70 

70 

70 

12 

12 

12 

2 

2 

2 

10000 

10000 

10000 

Н 

Н 

Н 

Хабаровск 0,35 CUL-120 

18 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Сосн

а 

Кедр 

Кедр 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

32 

40 

22 

175 

175 

175 

6000 

6000 

6000 

60 

60 

60 

10 

10 

10 

3 

3 

3 

4000 

2000 

6000 

В 

В 

В 

Канск 0,35 CUL-50 

19 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

Пихт

а 

Обрезной 

Обрезной 

25 

32 

150 

150 

6500 

6500 

50 

60 

12 

12 

2 

2 

2000 

2000 

Н 

Н 

Красноярс

к 
0,3 УЛ-1 
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3Пиломатериал Кедр 

Ель 

Обрезной 32 175 6500 60 12 2 2000 Н 

20 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Ель 

Ель 

Сосн

а 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

40 

25 

40  

200 

150 

200 

6500 

6500 

6500 

80 

50 

60 

20 

20 

20 

0 

0 

0 

4000 

2000 

8000 

Н 

Н 

Н 
Кемерово 0,35 АСКМ-15А 

21 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Ель 

Ель 

Сосн

а 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

32 

32 

40 

175 

175 

175 

6500 

6500 

6500 

60 

60 

60 

12 

12 

12 

1 

1 

1 

7500 

7500 

1500 

Н 

Н 

Н 

Красноярс

к 
0,3 СКВ-50ТА 

22 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Сосн

а 

Кедр 

Ель 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

19 

22 

40 

100 

125 

150 

6500 

6500 

6500 

60 

60 

60 

12 

12 

12 

3 

3 

3 

4000 

2000 

2000 

Н 

Н 

Н 
Мариинск 0,35 УЛ-2М 

23 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Сосн

а  

Ель 

Пихт

а 

Обрезной  

Обрезной 

Обрезной 

25 

32 

25 

200 

175 

100 

6500 

6500 

6500 

80 

80 

80 

22 

22 

22 

1 

1 

1 

4000 

8000 

4000 

Н 

Н 

Н 

Кемерово 0,3 СПМ-2К 

24 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Осин

а 

Осин

а 

Осин

а 

Обрезной  

Обрезной 

Обрезной 

25 

40 

25 

200 

175 

100 

6000 

6000 

6000 

50 

50 

50 

10 

12 

12 

1 

1 

1 

1500 

1000 

2000 
Н 

Н 

Н 

Санкт- 

Петербург 
0,4 CUL-50 

25 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Ясен

ь 

Ясен

ь 

Ясен

ь 

Обрезной  

Обрезной 

Обрезной 

40 

32 

22 

125 

125 

125 

6500 

6500 

6500 

65 

65 

65 

10 

10 

10 

2 

2 

2 

2000 

2000 

2000 
Н 

Н 

Н 

Новокузнец

к 
0,3 СПЛК- 2 

26 1Пиломатериал

2Пиломатериал 

3Пиломатериал   

Кедр 

Сосн

а 

Кедр 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

32 

25 

22 

125 

150 

175 

    6500 

    6500 

6500 

80 

75 

60 

10 

10 

10 

2 

2 

2 

4500 

4500 

4500 

Н 

Н 

Н 

Санкт- 

Петербург 
0,3 СПМ-2К 

27 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Ель 

Пихт

а 

Пихт

а 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

19 

19 

22 

100 

125 

100 

6500 

6500 

6500 

60 

65 

60 

      10 

      10 

      10 

      3 

      3 

      3 

3000 

2000 

2500 

Ф 

Ф 

Ф 

Братск 0,4 УЛ-2 

28 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

Кедр 

Кедр 

Обрезной 

Обрезной 

19 

22 

125 

150 

6000 

6000 

60 

70 

12 

12 

2 

2 

2000 

6000 

Н 

Н 
Канск 0,3 CUL-50 
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3Пиломатериал Кедр Обрезной       40 175 6000 70 12 2 4000 Н 

29 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Сосн

а 

Пихт

а 

Кедр 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

22 

25 

40 

100 

125 

150 

6000 

6000 

6000 

60 

60 

60 

10 

10 

10 

1 

1 

1 

3000 

1000 

4000 

Н 

Н 

Н 

Мариинск 0,3 CUL-45 

30 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Сосн

а 

Ель 

Кедр 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

25 

22 

19 

125 

100 

100 

6500 

6500 

6500 

60 

60 

60 

12 

12 

12 

3 

3 

3 

6000 

2000 

6000 

Ф 

Ф 

Ф 

Санкт - 

Петербург 
0,35 СПМ-1К 

31 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Ель 

Пихт

а 

Сосн

а 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

44 

40 

32  

125 

100 

100 

6500 

6500 

6500 

55 

55 

55 

10 

10 

10 

2 

2 

2 

3500 

3500 

3500 

Н 

Н 

Н 

Новокузне

цк 
0,35 СПМ-1К 

32 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Берез

а 

Ольх

а 

Осин

а 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

19 

22 

25 

100 

125 

150 

6500 

6500 

6500 

60 

60 

60 

10 

10 

10 

3 

3 

3 

4000 

4000 

5000 
В 

В 

В 

Иркутск 0,3 УЛ-1 

33 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Пихт

а 

Ель 

Сосн

а 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

19 

22 

25 

100 

150 

175 

7000 

7000 

7000 

80 

80 

80 

18 

18 

18 

0 

0 

0 

20000 

45000 

20000 

М 

М 

М 

Бийск 0,25 СМ – 4К 

34 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Ель 

Пихт

а 

Ель 

Обрезной  

Обрезной 

Обрезной 

22 

25 

32 

100 

150 

175 

6500 

6500 

6500 

70 

70 

70 

12 

12 

12 

2 

2 

2 

9000 

9000 

12000 

Н 

Н 

Н 

Омск 0,3 
ЦНИИМО

Д- 32 

35 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Кедр  

Сосн

а 

Кедр 

 

Обрезной  

Обрезной 

Обрезной 

32 

40 

44 

125 

150 

200 

6000 

6000 

6000 

60 

60 

60 

10 

10 

10 

2 

2 

2 

1500 

2000 

3500 

Н 

Н 

Н 

Кемерово 0,3 CUL-45 

36 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Пихт

а 

Ель 

Сосн

а 

Обрезной  

Обрезной 

Обрезной 

22 

25 

32 

150 

175 

175 

6800 

6800 

6800 

80 

80 

80 

22 

22 

22 

0 

0 

0 

40000 

35000 

44000 

М 

М 

М 

Красноярс

к 
0,25 СМ – 4К 

37 1Пиломатериал

2Пиломатериал 

Дуб 

Ясен

Обрезной 

Обрезной 

32 

25 

150 

150 

    6500 

    6500 

60 

60 

9 

9 

1 

1 

1000 

1200 

Н 

Н 

Новокузне

цк 
0, 4 СПМ-2К 
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3Пиломатериал   ь 

Берез

а 

Обрезной 19 150 6500 60 9 1 10000 Н 

38 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Осин

а 

Ольх

аЛип

а 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

40 

44 

50 

150 

175 

200 

6500 

6500 

6500 

70 

60 

50 

      10 

      10 

      10 

2 

2 

2 

3000 

1000 

3000 

Н 

Н 

Н 

Томск 0,35 УЛ-1 

39 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Сосн

а 

Кедр 

Ель 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

19 

22 

      25   

100 

125 

150 

6500 

6500 

6500 

60 

60 

60 

12 

12 

12 

1 

1 

1 

4000 

2000 

2000 

Н 

Н 

Н 

Санкт- 

Петербург 
0,35 УЛ – 2М 

40 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Сосн

а 

Кедр 

Ель 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

32 

40 

44 

100 

150 

175 

6500 

6500 

6500 

70 

70 

70 

10 

10 

10 

2 

2 

2 

3000 

1500 

1500 

Н 

Н 

Н 

Москва 0,3 СПЛК-2 

41 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Сосн

а 

Пихт

а 

Ель 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

22 

25 

32 

100 

100 

100 

7000 

7000 

7000 

80 

70 

60 

18 

18 

18 

0 

0 

0 

20000 

20000 

38000 

М 

М 

М 

Москва 0,25 Валмет- 1 

42 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Берез

а 

Ольх

а 

Осин

а 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

19 

22 

25 

125 

150 

175 

6500 

6500 

6500 

50 

50 

50 

8 

8 

8 

1 

1 

1 

1000 

2000 

4000 
Н 

Н 

Н 

Новокузне

цк 
0,35 СПМ-1К 

43 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Кедр 

Ель 

Пихт

а 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

19 

22 

40 

125 

150 

200 

7000 

7000 

7000 

75 

65 

55 

20 

20 

20 

0 

0 

0 

18000 

100000 

22000 

М 

М 

М 

Красноярс

к 
0,25 Валмет - 1 

44 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Ясен

ь  

Дуб 

Дуб 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

25 

25 

19 

100 

100 

100 

6500 

6500 

6500 

55 

65 

75 

10 

10 

10 

1 

1 

1 

4000 

4000 

6000 

Н 

Н  

Н 

Кемерово 0,25 CUL-50 

45 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Пихт

а 

Ель 

Сосн

а 

Обрезной  

Обрезной 

Обрезной 

22 

19 

25 

150 

175 

175 

6500 

6500 

6500 

80 

70 

60 

12 

12 

12 

2 

2 

2 

1000 

1200 

1200 

Н 

Н 

Н Минск 0,3 УЛ-1 

46 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

Берез

а 

Обрезной  

Обрезной 

19 

22 

200 

100 

6500 

6500 

70 

70 

10 

10 

2 

2 

3000 

4000 

Н 

Н 
Омск 0,35 СПЛК- 2 
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3Пиломатериал Берез

а 

Липа 

Обрезной 25 75 6500 80 10 2 1000 Н 

47 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Елб 

Пихт

а 

Ель 

Обрезной  

Обрезной 

Обрезной 

40 

44 

50 

100 

125 

150 

6500 

6500 

6500 

70 

70 

70 

12 

12 

12 

1 

1 

1 

1000 

1000 

8000 

Н 

Н 

Н 
Кемерово 0,3 АСКМ-15А 

48 1Пиломатериал

2Пиломатериал 

3Пиломатериал   

Бук 

Клен 

Ильм 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

22 

25 

32 

150 

175 

200 

    6500 

    6500 

6500 

60 

60 

60 

10 

10 

10 

1 

1 

1 

1000 

2000 

6000 

Н 

Н 

Н 

Волгоград 0, 3 УЛ - 2 

49 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Бук 

Клен 

Ильм 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

19 

22 

32 

100 

150 

175 

6500 

6500 

6500 

50 

50 

50 

12 

12 

12 

2 

2 

2 

2000 

2500 

3500 

Н 

Н 

Н 

Белово 0,35 СПЛК-2М 

50 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Берез

а 

Осин

а 

Ольх

а 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

22 

32 

40 

100 

150 

175 

6500 

6500 

6500 

60 

60 

60 

10 

10 

10 

2 

2 

2 

1000 

5000 

2500 

Н 

Н 

Н 
Яя 0,3 АСКМ-25А 

51 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Ель 

Ель 

Пихт

а 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

19 

40 

44 

200 

200 

200 

   6800 

6800 

6800 

80 

80 

80 

18 

18 

18 

0 

0 

0 

20000 

20000 

35000 

М 

М 

М 

Красноярс

к 
0,25 Валмет - 1 

52 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Ель 

Пихт

а 

Сосн

а 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

50 

60 

70 

200 

200 

200 

6500 

6500 

6500 

70 

70 

70 

10 

10 

10 

2 

2 

2 

8000 

10000 

12000 

Н 

Н 

Н 
Красноярс

к 
0,3 

ЦНИИМОД 

- 32 

53 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Ель 

Пихт

а 

Кедр 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

22 

32 

40 

100 

150 

175 

3000 

3000 

3000 

50 

50 

50 

12 

12 

12 

1 

1 

1 

1000 

500 

2500 

Н 

Н 

Н 
Иркутск 0,3 АСКМ-7А 

54 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Кедр 

Кедр 

Сосн

а 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

40 

25 

32 

150 

175 

125 

6600 

6600 

6600 

70 

70 

60 

20 

20 

20 

0 

0 

0 

40000 

20000 

50000 

М 

М 

М 

Новокузне

цк 
0,3 СП-5КМ-3 

55 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Ель 

Пихт

а 

Ель 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

32 

19 

22 

100 

125 

175 

6800 

6800 

6800 

70 

70 

70 

20 

20 

20 

0 

0 

0 

20000 

30000 

10000 

М 

М 

М 

Новокузне

цк 
0,3 СМ-4К 

56 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

Берез

а 

Обрезной  

Обрезной 

16 

19 

100 

70 

6000 

6000 

60 

60 

9 

9 

1 

1 

3000 

3000 

Н 

Н 
Братск 0,25 CUL-50 
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3Пиломатериал Осин

а 

Осин

а 

Обрезной 22 100 6000 60 9 1 1000 Н 

57 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Кедр 

Сосн

а 

Кедр 

Обрезной  

Обрезной 

Обрезной 

22 

25 

19 

150 

175 

125 

6800 

6800 

6800 

80 

80 

80 

18 

18 

18 

0 

0 

0 

20000 

20000 

40000 

М 

М 

М 

Архангель

ск 
0,3 СМ-4К 

58 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Ель 

Пихт

а 

Пихт

а 

Обрезной  

Обрезной 

Обрезной 

32 

44 

50 

175 

150 

100 

6000 

6000 

6000 

70 

70 

70 

12 

12 

12 

1 

1 

1 

5000 

6000 

5000 

Н 

Н 

Н Иркутск 0,35 CUL-120 

59 1Пиломатериал

2Пиломатериал 

3Пиломатериал   

Сосн

а 

Кедр 

Кедр 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

19 

22 

40 

175 

150 

125 

    6800 

    6800 

6800 

60 

60 

60 

20 

20 

20 

0 

0 

0 

20000 

20000 

60000 

М 

М 

М 

Новосиби

рск 
0, 3 Валмет-3 

60 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Сосн

а 

Ель 

Пихт

а 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

22 

22 

22 

200 

150 

175 

6000 

6000 

6000 

70 

70 

70 

8 

8 

8 

1 

1 

1 

5000 

4000 

3000 

Н 

Н 

Н 
Красноярс

к 
0,25 CUL-150 

61 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Берез

а 

Осин

а 

Берез

а 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

19 

22 

25 

100 

120 

150 

6500 

6500 

6500 

60 

60 

60 

7 

7 

7 

2 

2 

2 

3000 

2500 

2800 

Ф 

Ф 

Ф 
Мариинск 0,45 УЛ-1 

62 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Ель 

Сосн

а 

Пихт

а 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

22 

32 

44 

200 

100 

100 

6500 

6500 

6500 

80 

80 

80 

8 

8 

8 

1 

1 

1 

2000 

2000 

3500 

Н 

Н 

Н 
Красноярс

к 
0,25 CUL-120 

63 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Кедр 

Кедр 

Кедр 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

25 

32 

40 

75 

100 

125 

6500 

6500 

6500 

65 

65 

65 

8 

8 

8 

2 

2 

2 

5000 

4000 

3000 

Н 

Н 

Н 

Томск 0,35 СКВ-12ТА 

64 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Ель 

Пихт

а 

Ель 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

32 

25 

40 

100 

175 

150 

3000 

3000 

3000 

60 

60 

60 

12 

12 

12 

2 

2 

2 

1000 

3000 

2000 

Н 

Н 

Н 
Абакан 0,3 СКВ-25Ф 

65 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

Дуб 

Бук 

Обрезной 

Обрезной 

22 

25 

80 

90 

6600 

6600 

55 

55 

7 

7 

1 

1 

2000 

3000 

Н 

Н 
Омск 0,35 УЛ-2 
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3Пиломатериал Ясен

ь 

Обрезной 32 100 6600 55 7 1 2500 Н 

66 1Пиломатериал 

2Пиломатериал 

3Пиломатериал 

Ольх

а 

Берез

а 

Ольх

а 

Обрезной 

Обрезной 

Обрезной 

19 

19 

19 

70 

80 

100 

6500 

6500 

6500 

65 

65 

65 

8 

8 

8 

2 

2 

2 

3000 

2500 

3000 

Ф 

Ф 

Ф Новокузне

цк 
0,35 УЛ-1 
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5 РЕЗУЛЬТАТЫ ЗАЩИТЫ КУРСОВОГО ПРОЕКТА  

5.1 Критерии оценки  

Результаты аттестации по курсовому проектированию определяются оценками «отлично», 

«хорошо», «удовлетворительно», «неудовлетворительно» и объявляются в тот же день после 

защиты в установленном порядке.  

За защиту курсового проекта итоговая оценка выставляется с учетом: 

 доклада студента; 

 оценки руководителя курсового проектирования по выполненным практическим расчетам и 

чертежам; 

 ответов на вопросы членов комиссии. 

        Оценка “отлично” ставится в том случае, если в курсовом проекте полно и всесторонне 

раскрыто теоретическое содержание темы, выполнены практические расчеты и чертежи на 

высоком уровне, разработан технологический процесс с глубоким сравнительным анализом с 

процессами действующих профильных предприятий, содержится творческий подход к решению  

проблемных вопросов, сделаны технологически обоснованные предложения и на все вопросы 

членов комиссии студент при защите дал аргументированные ответы, при этом проявив 

творческие способности в понимании и изложении ответов на вопросы. 

Оценка “хорошо” – если курсовой проект отвечает предъявленным требованиям, 

выполнены практические расчеты и чертежи на высоком уровне, правильно сформулированы 

выводы и даны обоснованные предложения, а на все вопросы, заданные при защите, студент дал 

правильные ответы. 

Оценка “удовлетворительно” ставится в том случае, если выполнены практические 

расчеты и чертежи на хорошем уровне, теоретические вопросы в основном раскрыты, выводы 

правильны, предложения представляют интерес, но недостаточно аргументированы и не на все 

вопросы членов комиссии студент при защите дал правильные ответы. 

Оценка “неудовлетворительно” ставится тогда, когда курсовой проект в основном отвечает 

предъявленным требованиям, но при защите студент не дал правильных ответов на большинство 

заданных вопросов, т.е. обнаружил серьезные пробелы в профессиональных знаниях. 

В тех случаях, когда защита курсового проекта признается неудовлетворительной, комиссия 

решает, может ли студент представить к повторной защите ту же работу после устранения 

недостатков, или в противном случае предлагает разработать новую тему. 

5.2 Вопросы для самоподготовки и защиты  

1.Вид агента сушки. 

2.Параметры агента сушки. 

3.Понятие режима сушки. 

4.Виды режима сушки. 

5.Зависимость продолжительность сушки. 

6.Зависимость производительности камеры. 

7.Характеристика сушильной камеры. 

8.Циркуляционное оборудование камеры. 

9.Тепловое оборудование камеры. 

10.Транспортное оборудование цеха. 

11.Погрузочно-разгрузочное оборудование. 

12.Регулирование параметров сушильного агента. 

13.Приборы контроля процесса сушки. 

14.Категория качества древесины при сушке. 

15.Показатели качества сушки древесины. 

16.Значение сушки древесины с точки экономики. 

17.Место сушки в производственном процессе получения изделий. 

18.Понятие условного материала. 

19.Зависимость выбора режима сушки. 

20.Характеристика камеры по классификациям. 

21.Назначение и установка экранов. 

22.Назначение конденсатоотводчиков. 
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23.Назначение контрольных образцов и секций. 

24.Причины возникновения внутренних напряжений. 

25.Понятие усушки. 

26.Как определяется влажность древесины. 

27.Требования, предъявляемые к прокладкам. 

28.Подготовка сушильной камеры и материала к работе. 

29.Назначение начальной, промежуточной и конечной влаготеплообработок. 
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6 ЗАДАНИЕ НА КУРСОВОЙ ПРОЕКТ  

 

 
 

Рассмотрено на заседании 

цикловой комиссии  

профессиональной подготовки  

технологических специальностей 

       

«   »    20   г. 

 

 Утверждаю 

 Зам. директора 

 по учебной работе 

 ____________________                                                                     

«   »              20   г. 

 

ЗАДАНИЕ 

на курсовой проект  

 

по МДК 01.02 Мебельное столярно- строительное производство. 

студенту(ке)               

                

специальность Технология деревообработки 

группа              

Тема: Проект сушильного цеха, оснащенного сушильными камерами ________ 

с годовым заданием ______________                      м3 _____________________ 

 

ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ 

 

 Таблица 1 Спецификация подлежащего сушке материала 

 

Характеристика материала 

Н
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м
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в
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и
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м
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о
р
о
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В
и

д
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и
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ь 

% 

К
ат
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о
р
и

я
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тв
а 

З
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н

о
е 

к
о
л
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ч
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о
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л
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су
ш

к
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м
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К
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о
р
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я
  

р
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и
м
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 Т

о
л
щ

и
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а,

 м
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,Ш
и

р
и

н
а 

в
, 
м

м
 

Д
л
и

н
а 

 L
, 
м

м
 

Wн 

 

 

Wк 

 

 

Пиломатериал           

Пиломатериал           

Пиломатериал           

Пиломатериал           

Пиломатериал           

 

Место строительства г.________________________________ 

Давление пара при входе в камеру, мПа _________________ 

 



20 

 

СОДЕРЖАНИЕ 

Пояснительная записка 

ВВЕДЕНИЕ 

1 ОБЩАЯ ЧАСТЬ 

1.1 Характеристика камеры 

2 ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ 

2.1 Технологический расчет 

2.2. Тепловой расчет 

2.3 Аэродинамический расчет 

2.4 Выбор и расчет транспортного оборудования. 

2.5 Расчет количества рабочих 

2.6 Технологические этапы процесса сушки 

2.7 Описание технологического процесса сушки 

2.8 Охрана труда и техника безопасности 

ЗАКЛЮЧЕНИЕ 

ЛИТЕРАТУРА 

Графическая часть 

Лист 1.  План сушильного цеха 

Лист 2 .  Сушильная камера. Чертеж общего вида 

Таблица 2 График выполнения курсового проекта  

 

Основные разделы проекта  В процентах от  

общего объема  

Сроки  

выполнения  

Введение  1  

1. Общая часть    

1.1 Характеристика камеры 1  

2 Технологическая часть 58  

2.1 Технологический расчет 8  

2.2 Тепловой расчет 16  

2.3 Аэродинамический расчет  11  

2.4 Выбор и расчет транспортного оборудования. 6  

2.5 Расчет количества рабочих 1  

2.6 Технологические этапы процесса сушки 2  

2.7  Описание технологического процесса сушки 9  

2.8 Охрана труда и техника безопасности 3  

Заключение  2  

Графическая часть   

Лист 1 План сушильного цеха 25  

Лист 2 Сушильная камера. Чертеж общего вида 15  

Оформление пояснительной записки   

 

Дата выдачи задания «   »   20    г. 

Дата сдачи курсового проекта    «   »    20    г. 

 

Руководитель курсового проекта                                             / ___________________/ 
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ЗАКЛЮЧЕНИЕ 

Цели и задачи курсового проектирования 

- сформировать компоненты общих и профессиональных компетенций; 

-систематизировать, закрепить и расширить знания и умения по специальности; 

 -выяснить степень готовности выпускника к самостоятельной профессиональной 

деятельности;  

-обучить методике научного исследования и экспериментирования, оценить возможности 

студента в этой области; 

-научить умению работать с литературой, справочными системами, анализировать и 

оценивать итоги работы, грамотно формировать предложения;  

-научить публично, выступать по результатам профессиональной деятельности, 

аргументировано отстаивать и защищать свои позиции, представленные в курсовом проекте. 
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ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ КУРСОВОГО ПРОЕКТИРОВАНИЯ 

1. Фокин, С. В. Деревообработка: технологии и оборудование [Электронный ресурс]: учебное пособие / 

С.В. Фокин, О.Н. Шпортько. - Москва: ИНФРА-М, 2022. - 203 с. - ЭБС «Znanium.com» - Режим доступа: 

https://znanium.com/catalog/product/1044991 

2. Глебов, И. Т. Основы резания древесины [Электронный ресурс]: учебное пособие / И. Т. Глебов. - 

Санкт-Петербург: Лань, 2022. - 112 с. - ЭБС «Лань» - Режим доступа: 

https://e.lanbook.com/book/140752 

3. Уласовец, В. Г. Технологические основы производства пиломатериалов [Электронный ресурс]: учебное 

пособие / В. Г. Уласовец. - Санкт-Петербург: Лань, 2022. - 580 с. - ЭБС «Лань» - Режим доступа: 

https://e.lanbook.com/book/129092 

4. Барташевич, А. А. Конструирование мебели и столярных изделий [Электронный ресурс]: учебное 

пособие / А.А. Барташевич. - Москва: ИНФРА-М, 2022. - 276 с. - ЭБС «Znanium.com» - Режим доступа: 

https://znanium.com/catalog/product/1083295 

5. Глебов, И. Т. Гнутье древесины и древесных материалов [Электронный ресурс]: учебное пособие / 

И. Т. Глебов, В. Г. Новоселов. - Санкт-Петербург: Лань, 2022. - 68 с. - ЭБС «Лань» - Режим доступа: 

https://e.lanbook.com/book/147109 

6. Самойлов, В. С. Плотничные и столярные работы [Электронный ресурс]: учебное пособие для СПО / 

В. С. Самойлов, В. М. Карауш. - Саратов: Профобразование, 2022. - 382 c. - ЭБС «IPRbooks» - Режим 

доступа: https://www.iprbookshop.ru/93156.html 

7. Барташевич, А. А. Материалы деревообрабатывающих производств [Электронный ресурс]: учебное 

пособие / А. А. Барташевич, Л. В. Игнатович. - Москва: ИНФРА-М, 2022. - 307 с. - ЭБС 

«Znanium.com»- Режим доступа: https://znanium.com/catalog/product/1083420 

8. Дубовская, Л. Ю. Технология отделки мебели и столярных изделий [Электронный ресурс]: учебное 

пособие / Л. Ю. Дубовская. - Минск:: Республиканский институт профессионального образования 

(РИПО), 2022. - 295 c. - ЭБС «IPRbooks» - Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/93439.html 

9. Волынский, В. Н. Оборудование и инструмент деревообрабатывающих и плитных производств 

[Электронный ресурс]: учебное пособие / В. Н. Волынский. - Санкт-Петербург: Лань, 2022. - 464 с. - ЭБС 

«Лань» - Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/136187 

10. Волынский, В. Н. Технология древесных плит и композитных материалов [Электронный ресурс]: 

учебно-справочное пособие / В. Н. Волынский. - Санкт-Петербург: Лань, 2022. - 332 с. - ЭБС 

«Лань» - Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/129078 

11. Глебов, И. Т. Технология и оборудование для производства и обработки древесных плит 

[Электронный ресурс]: учебное пособие / И. Т. Глебов. - Санкт-Петербург: Лань, 2022. - 240 с. - ЭБС 

«Лань» - Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/111195 

12. Волынский, В. Н. Первичная обработка пиломатериалов на лесопильных предприятиях 

[Электронный ресурс]: учебное пособие / В. Н. Волынский, С. Н. Пластинин. - Санкт-Петербург: Лань, 2022. - 

260 с. - ЭБС «Лань» - Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/126949 

13. Волынский, В. Н. Технология клееных материалов [Электронный ресурс]: учебно-справочное пособие 

/ В. Н. Волынский. - Санкт-Петербург Лань, 2022. - 320 с. - ЭБС «Лань» - Режим доступа: 

https://e.lanbook.com/book/129079 

3.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы) 
Интернет-ресурсы: 

1. Электронные ресурс «Слесарные работы». Режим доступа: http://metalhandling.ru 

2. Web-версия электронного учебника «Начертательная геометрия и инженерная 
графика». Режим доступа: http://www.informika.ru/text/database/geom 

3.2.3. Дополнительные источники: 

1. Глебов, И. Т. Круглопильные станки для распиловки бревен и брусьев [Электронный 

ресурс]: учебное пособие / И. Т. Глебов. - Санкт-Петербург: Лань, 2022. - 140 с. - ЭБС «Лань» - 

Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/129080 

2. Барташевич, А. А. Конструирование мебели и столярных изделий [Электронный 

ресурс]: учебное пособие / А. А. Барташевич. - Минск: Республиканский институт 

профессионального образования (РИПО), 2022. - 283 c. - ЭБС «IPRbooks» - Режим доступа: 

http://www.iprbookshop.ru/93426.html 

3. Широкий, Г. Т. Материаловедение в столярных, паркетных и стекольных работах 

http://www.iprbookshop.ru/93156.html
http://www.iprbookshop.ru/93439.html
http://metalhandling.ru/
http://www.informika.ru/text/database/geom
http://www.iprbookshop.ru/93426.html
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[Электронный ресурс]: учебное пособие / Г. Т. Широкий, М. Г. Бортницкая. - Минск: 

Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2022. - 303 c. 

- ЭБС «IPRbooks» - Режим доступа: https://www.iprbookshop.ru/93427.html 

4. Сумцова, Т. К. Технология столярных работ [Электронный ресурс]: учебное пособие / Т. 

К. Сумцова. - Минск: Республиканский институт профессионального образования (РИПО), 2019. - 

304 c. - ЭБС «IPRbooks» - Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/94304.html 

5. Учуваткина, Е. В. Технология и оборудование производства древесных плит. Фанерное 

и плитное производство. Лабораторный практикум [Электронный ресурс]: учебное пособие / Е. В. 

Учуваткина. - Санкт-Петербург: Лань, 2022. - 80 с. - ЭБС «Лань» - Режим доступа: 

https://e.lanbook.com/book/147120 

6. Фокин, С. В. Деревообработка: технологии и оборудование [Электронный ресурс]: 

учебное пособие / С.В. Фокин, О.Н. Шпортько. - Москва: ИНФРА-М, 2022. - 203 с. - ЭБС 

«Znanium.com» - Режим доступа: https://znanium.com/catalog/product/1044991 

7. Глебов, И. Т. Древесиноведение и материаловедение [Электронный ресурс]: учебник / 

И. Т. Глебов. - Санкт-Петербург: Лань, 2022. - 212 с. - ЭБС «Лань» - Режим доступа: 

https://e.lanbook.com/book/140751 

 

 

http://www.iprbookshop.ru/93427.html
http://www.iprbookshop.ru/94304.html
https://e.lanbook.com/book/140751
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ПРИЛОЖЕНИЯ 

 

Приложение 1. Лист ознакомления 

Приложение 2. График выполнения курсового проекта по МДК 01.01 Лесопильное производство 

 

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 

 

Лист ознакомления 

с тематикой курсового проектирования 

 

№ Фамилия, имя, отчество обучающегося Роспись 

1.    

2.    

3.    

4.    

5.    

6.    

7.    

8.    

9.    

10.    

11.    

12.    

13.    

14.    

15.    

16.    

17.    

18.    

19.    

20.    

21.    

22.    

23.    

24.    

25.    
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 

Профессиональный модуль ПМ 01   Группа__ТД  ______ 

График выполнения курсового проекта по МДК 01.01 Лесопильное производство 

 

Фамилия Имя 

Отчество 

Введе

ние  

 

Обща

я 

часть 

 

Технол

огичес

кий 

расчет 

 

 

Тепло

вой 

расче

т 

 

 

Аэроди

намиче

ский 

расчет 

 

Выбор и 

расчет 

транспортн

ого 

оборудован

ия. 

Расчет 

количе

ства 

рабочи

х 

 

Техноло

гические 

этапы 

процесс

а сушки 

8 

Описан

ие 

технол

огичес

кого 

процес

са 

сушки  

Закл

ючен

ие 

 

 

Лист 

№1 

План 

сушиль

ного 

цеха 

 

Лист №2 

Сушильн

ая 

камера. 

Чертеж 

общего 

вида 

Защ

ита 

Ва

ри

ант 

 1 1 8 18 11 6 1 2 10 2 25 15   

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

               

Дата закрепления тем  «    »   __20    г. Руководитель курсового проекта       __________________    
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